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1.Общие требования rlхранытруда

1.1. Настояrцая инструкция устанавливает основные требоваttия бе:зоrrасIlостLt при
производстI]е электрогазосварочных работ и разработана Ila ocHoBaHIl и

8Правил по охраIIе труда при выполнении электросварочных и газосварочlIых работ
(утверждены гlриказом МТ и СЗРФ N9 1101н от 23.1tекабря 2014 го;rа.),
* 1lравил по oxpal{e труда при эксплуатации электроустановок. утверждеrIными прика:]ом
МТ и СЗ РФ от 24.0].2013 Nq 328н ,
* Правил промыLtIленной безопасности опасных производстве}IFIых обт,сктов. на которых
используется оборулование. работающее под избыточньJ]\,I давлеljиеI\1) от 25.0З.2014 г. ЛЪ

11б
'l Правил lIротивопожарного режима в РФ. yтвержлеIIItl,Il\lи Ilостаilов.пенлIем
l|равl1,I,с:Iьс,гвir РФ от 25.04.2012 г. ],iЪ З90.
{' Мс,голl1ческt]х рекоN{ендаций по разработке государствеI]Flых нOрмагивLlых трсбованиЙ
llo охране труда от 1 7.1 2.02 г. ЛЪ80.

1.2. К самостоятельному выполнению электрогазосвароIlных работ допускаются лиlIа не

моJlоже 18 лет. прошедшие обязательный предвари,гельный медицинскиЙ ocMo'l'p,

иI]структах(и по охране тр),да. обучение безопасным методам и приеп,IаN,I RыпоJIнеIl[lя

работ, стажировку на рабочем месте и проверку знаний в установлен}Iом l]орялке.

Ilериодическая проверка знаний проводится не реже о/iного раза в 12 п,tссяцев.

1.3. Э:rектрогазосварщик. Ile IlроilIедший своевременно поl]торнь]I"l иFIстрyктаж rlo ОхРаНе

труда (не реже 1 раза в 3 лtесяца) и еrкегодIlую проверку знаний по элек,гробезопасности,
не дол}кен приступать к работе. Электрогазосварщикам, прошедttlим cпct{IiarlbHOe

обучеttие. присваивается в }становленном порядке 2ая ква-чификационная груrlпа ПО

:э,чектробезопасности.
1.4. 11ри выполненIlи э_rlектрогазосварочных работ на работгlиков Bo:]Morttl]o в0l]леЙстаис

Rредных и оIlасных производственных факr,оров. в том числе:
i.4.1 . запrьlкание эJIектрической цепи rIерез тело LIeJ]oBeKa;

].4,2 ltовr,Illlс}]ная:]ага:]оваIIllос],ь rtозд},ха рабочей зсlttы. нiLпичие в возлухе рабОЧеЙ'ЗОttЫ
t]редltых аэрозолей;
1.4.3 повышенная или лониженная температура воздуха рабочей зоны;
1.4.4 IIовышенная температура обрабатываемого материаJIа, изl],елиЙ. нарУЖнОЙ

поверхности оборудования и внутренней поверхности замкнутых пространств.

расллавленный металл;
1 .4.5 ультрафиолетовое и инфракрасное излучеI{ие;
1.4.6 повышенная яркость света при осущсствлении процесса сварки:
1.4.7 повышенные уровни Iпума и вибрации на рабочих местах;
1.4.8 расположение рабочих мест на зIIаLIитель}лой высоте относитеJIьно поверхIlос],и

земли (пола);
1.4.9 физические и нервно-гIсихические переr"рузки;
i .4.10 выполнение работ в трудr{одоступных и замкнутых rrpocTpaнc,IBax:

1.4.1 1 падающие прсlIN,lеты (элепленты обору.чования ) и инструN{еII,г:

1,4.12 лвихiущиеся трансIIортные срелства, I,рузоIIодъемные ý4ацlинtI. перемеIItас},Iые

N,ltl,I,epl]a_п1,I и и }ic],p} ме}{т.

1.5. IIри невозN{ожности приме}Iения безопасного и безвредного техно.lIогическоI,()

llpoIlecca необходимо приме}|ять мсры по снижению уровней опасных и RредI,I},Iх

факторов до предельно-допустимых значений. ГIри невозможности сни}кения уровней
опасItости и вредных факторов до предельно-доlIустимых значений по УСЛOВИЯ\,1

1ехнологии запрешается проводить сварку и резку металлов без оснаlцеl{ия работ,rтика

соотl]е1стВуlощими средствами ко.;tлек,гивной и индивидlуiъ,tьнсlй заlllиты"

обеспечивающими безопасность.



1.б Электрогазосварщик обеспечиваеl,ся сертифицироваI{ньши спецодсж.rIrTй- спс'цсrбrвькr
и срелстваN{и индивидуальной защиты в соответствии ,Iиповыми норN{ами и праi]и.]lа\,Irl

обеспечения работников специальной одеждой. специальноI".l обувыо и llp\"l'},rMи

сре.rlствами индиви]iуа-пьной защиты в Иltcr ит,уте.

1.7. l lроизво/tсl,вснные помещения для электрогttзосварочных работ долх(ны
соо,l,tsетствовать ,l,ребованиям пожарной безtlпасност,и в соответствии с r'ребОВаНИЯN{И

0,()c] г l2.1 .004.
Рабочее N4ecтo э_rlектроr,азосварщика оборулуется первичrIымLI средс,гвами IIохiitротушсIlИя
в соотI]етствии с требоваllиями ППР РФ. а также пох(арныN{ иtIвен]арем в соо,гt]еl,с,Iвии с
,цлсбованияп,rи l'OCТ 1 2.4.009.
1.8 /[:rЯ заlциты глаз от излучения. искр и брызг расплавленFiогtr метilллit и пLIли lI,oJlжHb]

tlрименяl,ься сертифицированные защитные очки типа ЗII и зН (в соотве,l,ствии с

r,ребованиями ОСТ 2 1 -6-87).
IIри ручной сварке и резки рабочий должен быть обеспечен защитными oLIKaMIl ЗаКРытоГо

типа со стеклами марки ТС-2 со светофильтрами Г-З.
вспомоr,ательным рабочим. работающим непосредственно со сварщикамлi, реко1,Iенл},стся
пользоватЬся сертифицированными заIцитными очками со cTeKjIaMI] N{арки (]С- l4 со

све,lофильтрами D2 .

IIри повtлшении предеj]ьнtl лollус,t,иN{ых норм шума работники доJIжны tlбесltе,lrtваться

серт,ифицИроRанны\{и СИЗ opl,alroB слуха: противошумными наушникаN,Iи или беруtllами.

l.t). Поп,rеrценис. где ttроизВодятсЯ электрогаЗосварочнь]е работы ll,оJlжно иметь при,гоLItlо-

вытяжн_yю вентиJlяцикl" а рабо.Iее место электрогазосварщика долпiно быгь оборуllовано
лtестной вытяllttlоli вегt ги" lяцией.
1.10. t{a cTaltиo]rapHort рабоче\t N{ecTe эJIсктрогазосварщика rlри работс в Itоло)кениl] (

c}].rlrt ) ),сгi]}IавлIlвасrся lloL]OPOTIll)tli стl,л с реl,,Vjrир(lвкой по l}ыс:()l,е ll llо,l1сl,авка,rlля Ilог С

Hittt-пtlHtltlti п jloc костью опоры.
При рабоТе в гIолоЖснии ( стоя ( устанаRливаются специальнь]е ]Iодставки (подвески).

,чN{еньшающие с tатическчю нагрузку }Ia руки электрогазосварLцика. ЗаrIреrцастся

умсньшать нагрузку на р},ку с помоIцью переброски шлаI{га (кабе;Iя) чере:] пjlello Ll.jlи

Iiавивки el,o на руку.
1.11. На с,гационарном рабочем месте электрогазосварщика устаIlав,тIrrвается сгоика с

крючком или вилкой д:rя подвески потушенньJх горелок или резаков во I]реN,{я llерсрывоt] в

рабо,ге. Ila временныХ рабочиХ местаХ потуше}lнЫе гореJlкИ иJIи рсзаки N,Iогу1

IIолвеIIILIваться на части обрабатываемой конструкции.
l .12. IIроизводс,гвО электрогаЗосварочных работ вне рабочего N{еста оформляе,гся

специаJIьным разрешением. а Mec,I,o, где булут lIрово.циться работы орга]{из),еl-ся в

соо1,I]еl,с,гвии сl,ребованияIйи пояtарной бсзопасности.
1.13. Запреrцается протирать детали бен:зинсlм. керосином, спиртом неIIосредс,гвеtItli)

llсреД сваркой. Заllрешдае,l,ся храниl,ь оI,FIсопасные материitлы. JII]ж. в i\4ес,гах

lIpOI,i,]I]O,rlcl,Ba сварочrtых работ.
i.14. О замеLtснных нарушIениях требований безопасtrсlсти tla cl]oeпI рабочемt мес,гс. а

l.aк}Ke о неисIIРавностяХ оборудоваллия, присlrособлений. инструмеtt,га и cpcilcTts

индивидуапьноЙ защитЫ э.jrектрогаЗосварщиК должен сообщи,rь своему

неIIосрелствеr{нOму начаJ,Iьнику и не приступать к работе до устране}iия нар1 шlений и

I{еисправностей.
Электрогазосварщик не должен пользоватЬся инструNrентом, присltособJIеIIиями.

оборулованиеп,{. обрапlению с которыми он не обучен и отIIоситеjIьно КО'Г()Рl)Iх }te

I]роинструктирован.
1.15. За нарушение и невыполнение требоваtлий инструкции электрогазосваршlt{к llecel

oTBel.cTBeIlI{ocl.b согласнО действуlощему законолатеJIьстl]у.



2.Требования охраны труда перед наLIалOм рабtlты

2.1 .ПеРеЛ НачаJIоМ работы газоэлектросварщик долх(ен I|рOверить наличие и
исправIrоС,гь средстВ иr{дивидуальной заrциты. Наде,гь их. застегнyгь маt{жеты pyKaBoI]
косl,юма. ГIри э,гом куртка не должна быr,ь заправлена в бркlки" а брlоки должrlы бы,гь
выпущеttы поверх ботинок.
2.2. Включить вентиляцию. Осмотреть и гlодготовить свое рабо.rее мссто. убра,гь все
JIишние предметы, не загромождая при этом проходов. Проверить состояlIис tIoJIa на
рабочепt месте. Если пол скользкий или мокрый. протереть его.
2.3. ПРОВеРИТь наличие и исправность электрогазосвароLIноtl аппаратуры. зазеNlJlсIIия.
с вароtlного оборуltования. инструмента. приспособ_петl и й.
2.4. ПРОВСРИть н€uIиLlие и полго,I,tlt]ить средства пO)t(арOтушения (кошма, песок.
tlг,tlстуtrtитель).
2.5. УбеЛИтьСя. ч'го вб_rизи \{еста сварочных работ I-IеT легковосплil]\,еIlяlоtlцихся и 1,oрtоч14х
\{аТ'еРИаЛ()I]. есjIи они ll\{ею,гся. ,t]o потребоваr,ь. чтобы их _чбр;лrrr не Nletlee чем I{a 5 м or,
}.{ес,га сварки.
2.6. tsО ИЗбеЖание ожогов глаз и кожи лица рабо,rаюrцих вблизtл lIр()изtsOiIсI,ва
ЭJIеК'ГРОГаЗОСВаРОчных работ. место сварки должно быть огорожено спеi{иально
прелназначенными для этого щитами высотой не менее 1.8 м.
2.7. Не Располагать сварочные передвижные машины ts заl,ромOжленных N{ес,гах. к ни\,1

доJIжен быть свободный доступ.
2.8. ffеТапи и издехия. под--tежащие сварке, должны быть прочно уложены и зaкpelIJIetI1,I.
2.9. Металлические части электросварочного оборудования, не нахоllяlцисся Itoll
НаПРяжеl]ие\{" а также сварочные изделия на все время сtsарки ,цоjlжны быr,ь зазем,rIснLI" & \,

СВароЧного траrтсфор\{атора. кроме того, заземляrоrциЙ болт корпуса дс),пжен быть
СОеЛИНеН С зажи\,1оN1 втсlрtлчноЙ обмотки. к которому подключается обрагныЙ провол.

З.ТребованIIя охраны труда во время работы

З.1. llроизводиl,ь э"rIсктрогазосвароаIные работы в сllециалыrо обсlруttова}IlILIх
л:lя эr,оii цели N.,Iec],ax.

З.2. IIри rlрове,ilении рабоr,быть внимателыIым. не от,I]лекаlься caN,to]\{y |.t нс отвлскатI)
ll1Ругих. Fle допускагь на рабочее место лиц. не имеюlцих отношения к работе.
3.3. FIе лроизводить сварочных работ вне рабочего места без наряда-допуска.
З..1 Наряд-допуск выдается на срок. необходимый для выполнения заданного объема
работ. В случае возникновения в процессе производства рабоr опасных или врс;lllых
факторов. не предусмотренных нарядом-/tопускоNI. работы прекращаются. е наряд-лоllуск
аннулируется. Работы возобновляются только после выдачи нового наряла-доIIyска.
З,5 К работам повышенной опасности. на производство которых также выдается нарял-
допуск. относятся:
l ) электрогазосварочные работы. выIIолняемые снаруяtи и внутри емкос,гей и:]-п()д

горючих веществ_ рабо,гы в закрытых резервуарах;
2) э"пектрогазосварочгtые работы. выполняемые на высоте более 5 м;
3) :;лек,l,рогазосварочные работы, выпоJII{яемь]е в местах. опасных в отI{ошеIIии IIоражения
)лектричссклIl\1 l,окоп,{ (обi,ект,ы эJIектроэнсргеr,ики). IIеречеrIь работ. выllолilяеN4ых по
наряду-доIIускy. мOжет быть допсrлнен работолатеJIем.
З.6. IIс допускае,гся l]роведение электрога]осварочн1,Iх рабо,г с прлIсl,авI{ых JIестниц и

стреN,IяrIок

З.] . }le смотреть самим, не разреIлать другим смотреть I{a электрическуЮ Д_YГ}'

незащищенными глазами! а также через очки или стекло без пlитка.

З.8. В /]оrltдливуIо или сырук) погоllу производить на улице электрогазосвароLIllые РабОТЫ
заlIреtцается.



3.9. Работа,гь внутри закрытых емкостей можно только ts присутствии rIодручн0I,о
НаблЮдат,еляJ нахоляIцегося вне закрытого объешла для оказания помо]t(и в ttеобхолIlмых
СЛУЧаях. При рабоr,е в емкостях должна быть установле[Iа вытяжная веIll,иJIяtlIля, CKopocтb
лl]ия(сния возд),ха внутри еN,Iкости /lолжна быть в пределах 0.З-1.5 п,r/с.

3.10. IIри сварке внутри емкостей обя:зательtlо поJIь:}оваl,ься рсзиlIоI]ымлl га,п()LI]аN4и"

llеРql,rr"u^,и. резиноtsыN{ шлсмом. При работ,е лежа подстеJlить под себя резинtrвый KoвptlK.
[{апрялtетtлtе перенос}lого освещеIIия лол)tно быть не выше 12 В.
3.1l. Работа,гь на tsысоте более 5 м толI)ко с лесов, выIIоJlпенItых и:] неI,орк)чих
материалов.
З.12. Запрешlается подача напряжеIiия к свариваемому издеJlиIо через cLrcTeMy
последовательных соединений, метаltлических листов, труб. металJIических прутков и 1,.л.

3.13. Следить, чтобы провода электросварочных аппаратов были надеж}ttl изолироваIIы lt

защиu{ены от механических повреждений и высоких температур.
З.14. FIе бросать и не оставлять на рабочем месте электродержатель. горgJ]ку. ре,,зак без
наблюдения, а помещать их на слециальной подставке или подвеске.
З.l5. Сварочные швы очищать только в очках.
З.l6. Резать и сваривать мета-tл на весу не разреlпается.
З.|7. 11ерел l{ачаJIом работ по газовой сварке и резке электроI-азосварщик обязаrt
r]ровериl,ь:
l) герN,IетLttлность IlрrlсоедиIIс}Iия pyKaBoI] к I,орелке. рс:]ак_ч. рсдуктору.
п ре/lохраtIительныN{ l,cTpolicTBar.t ;

2) t,lсправнOсть аtlrlарат\,ры. приборов коIrтроля (п,tанометров), IIаличие разреженLIя в

каIIапе .lUlя горючего газа I,1нiкекторной аппарат.чры;
З ) состоя llие прс,дохран и те"цьн ых чстройств :

4) tlапичие и исправность сре_]ств пожаротушения;
5) исправность и срок поверки \1анометров IIа баплонах с газом.
З.18. Разборка и ремонт вентилей бацлонов и редукторов на рабочем месте:]апрс1IIае]сrI.
Решtонr, производится только подготов_ценны\,I персонатrом.
З.19. Отогрев заN,Iерзших ацетиленопроводов и кисJlородопроводоts IIpoи:JBoj{l.Il-b ],о-пt,ко

rlapoм или горячей водой.
З.20. Открытие и закрыгие вентилей долх(но производиться плавно, без толчков и у.царов.
3.2l. Пол или настил под местами сварки необхолимо llокрывать листами ){ieJle]a и-iIи

листовым асбестом, ч,гобы искры не т\{огли вызвать поя(ара.
3.22. Сосуды и трубопроводы, находящиеся под давлением. свариIJать запреIцается.
3.23. При производстве ремонтных или п,{онтажных работ баллоrtы со сlltаl,ыN,I кисJIоро/lо]\,l

лOпvскаеlся укJtал,ывать на землк) с соб:tюдеIrие\{ след)ющих ,гребований:

1) венIили ба.rлонов располагаются вышс боtпплаков баплоltов. IIе лоIlускаетСЯ
I lерекатывания бал.ltогlов,
2) всрхlIие IIасти баллонов размеLцаются на tlрокладках с вь]резом, RыпоJI}IенIIых иЗ /(еРеВа

или иI{ого материала, исключающего искрообразование.
Не лопускается эксплуатация в горизонтаJIьном положеFIии баlлонов со сжиЖеННЫМLl И

рас,гворенItыми tIод давлением газами ( пропан-бутан. аце,гилен).

З.24, Залреrцаеr,ся использовать газовые баллоны с неисправIIыN,{и вентиляN,lи и с

вентилями, пропускающими газ.

З.25. IIрисоединение редуктора к газовому баллону производить специальным lt.]lк)ttoNl L]

и скробезопасном испоJIнении.
3.26.IIри за}кигании горелки или резака сначала приоткрывается вентиль кисJIоро.ца. :]a,I,e\{

ацетилена и после кратковременной продувки шлангов зажигается смесь га:]ов,

З,27. При перегреве горелки или резака работа приоста}Iавливается. а горелка иJIи ре:]ак

посJIе закрытI{я lзентиля охлаждается до полного остываttия. /{ля охлаждения гс)реjIки иJlи

рсзака на рабочем iulecTe lIолжен находиться сосуд с .lистой холодной во.rtой-



3.28. tIри обратном ударе пламени немедJIенно закрыть вентиJIи (crra.lzuta ацетиJ]еIlовый. а
затем кисJIородный) на резаке и газовых баллонах.
З.29. Запреrцается проводить газопламенную обработку открыты]\1 пJJаN{енеN{

оборудования, нахоляIцегося под давлеFIием, а также сосудов LI трубопроводов.
:]аполненных горючими, JIегковоспламеняюlцимися, взрывоопасными и т()кси(II{ыN,Il.i

хtилкостями и веществами.
З,З0. Ilри сварке в среде защитных газов следить. чтобы ш]ланги дJIя заlllит}Iого газа I,I

водяного охла}кдения горелки в местах соелинения не проII},скали tа:] и воду,
З.Зl. Не работаr,ь без вентиляl\ии и на неисправном оборуловании. О всех зат\{ечеrIFIых

неисправI-Iостях на рабочем месте и в оборуловании сообщи,гь мастеру.

4.ТребованtIя охраны труда по окончании рабоr,ы
4.1 .Выклttlчить рубильник сварочного аппарата. а при сварке в заlllиl tlых
I,a:]ax :]акры,гь I аз и воду и сtIять даtsление с редуктора.
4.2. [lросмотреть все места. куда могут попасть раскаленные частицы металла и вызвать
загорание.
4.З. Собрать провода. приспособления, средства индивидуальной защиты и убрать их в
о,гведенное для этой IIеjIи \1есто.
4.4. Выключить местную вентиляцлlю,
4.5. Вымыть лицо и руки с \{ы,i]оN{. снять спецоде}кду.

5.Требования охраны труда в аварийных сиIуаIциях
5.1.Ilри обнарухtенIiи },течки газа работу немедленно прекратить. устранить
у,гечку. проветрить по]\Iещение.
5.2. l1рекратить проведен}Iе эJектрогазосварочных работ в сJIучае воз}{икновения пожара
вб.lизи газосварочI{ого поста.
_5.З.llри ожогах искра\.t}l. брызгапtи и выбросами расплавлеtJного металла

работr,ilрскратrtть. He\lcJ_teнHo смыть струей холодltой воды tI обрагигься в ]\1сrдп\'llкт в
,]aB1.Icl.t\.IOc-l,}] (),I сl,епен}l o)iOI,a,

Сос,l,ави.lt
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