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резьботокарЕых,
допускаются
специалгIьное

безопасные приемы работы.
1.2. Разрешается работать только на станках, к которым вы допущень1,

и выполнять только ту работу, которая пор)чена вам мастером.

1.з. Не допускатъ на свое рабочее место лиц, не имеющих отношения к

порученной работе. Без р€Lзрешения мастера не доверять свой рабочий станок

ограждений станке.

Не производитъ ремонт станка самостоятельно.

масса и габаритные р€Lзмеры обрабатываемой деталпи должны

соответствовать паспортным данным станка.

| .7. Устанавливать и сниматъ тяжелые детали и присПособлениЯ

(массой более 16 кг) толъко с помощью подъемных механизмов. Не

превышать нагрузку, установленI Iую дJIя подъемнъIх средств.

| .7 . ,Щеталь должна быть надежно закреплена. Дя подъема

применятЬ специаJIьные строповочнозахватные приспособления.

освобождать обрабатываеIwуIо деталь от стропов или захватных

приспособлений только после закрепления детали на станке.

1.9. Если на метаJIлических частях станка обнаружено напряжение,

электродвигатель работает на две фазы (ryдит), заземJшющий провод

оборван немедленно остановить станок и доложитъ мастеру о

неисправности электрооборудования.
1.10. На полry пользоваться деревянной решеткой и содержать ее в

исправном состоянии. Если пол облит маслом или эмульсией, то засыпать его

опилками во избежание скольжения.

1.11. Согласно Типовьrх отраслевьIх норм бесплатной выдачи

спецодежды, спеIрбуви и другиХ сиЗ станочнику на год положены:

 комбинезон 1

 очки защитные  до износа.

1.| 2. При работе на станке на работ€lющего воздействуют следующие

опасные и вредные производственные факторы:

 экстреМаJIьные темгrературы  от 42"С и более от частей станка или от

тепла, выделяемого в окружающуIо среду в процессе обработки детаJIей, от

температуры среды, в которой обрабатываются детаlIи;

 электрическаrt энергиrI . Защита работающих от поражения

электриЧескиМ токоМ должна быть обеспечена как при норм€Lльной работе

1. Общие требования охраны труда

1.1.К работам на метаI Iлорежущих станках (заточньfх, ТоКаРНЫХ,

токарноревольверных, фрезерных, сверлильных)

прошедшие медицинское освидетельствование,

и инструктаж по oxp€lнe труда и усвоившие
лица,

Обlпrение

1.5.

1.6.

сТанка'ТакиВсЛУЧаеВоЗникноВениянеиспраВносТеи;



сТаТическоеэлектриЧесТВо_констрУкциисТанкоВДоЛжныиМеть
защиту от накапливания зарядов статического электричества в процессе

обработки деталей, от протекания токопроводящих рабочих жидкостей и др,;

ПожариВЗрыВ_ВреЗУлЬтаТенак€} ПлиВаНИЯЗаряДоВсТаТиЧескоГо
электричества, перегрева или короткого замыкания или от газов, жидкостей,

стружки, пыли, паров и других веществ применяемых или выдеJU{ емых в

окружающую среду в процессе обработки и др,;

эМиссияшУМашгУIчIоВыехарактеристикистанкоВнеДоЛжны
превышать значений 85 дБ;

вибрация  допустимые значения вибрации должны быть ук€ваны в

экспJIуатационных документах на данный вид станка;

 излу{ ение станков  от видимого и улътрафиолетового изJIуIения

ГлаЗаЗаЩиЩаюТНепроЗраЧныМиилисВеТопоглоЩаюЩимиЭкраНаМииЛи
очками со светофильтрzlNIи; дJIя снижения уровня электромагнитных

излг{ ений на рабочем месте все генерирующие устройства станков должны

быть экранированы;

 о11асности, вызванные стружкоЙ, эмиосией пыли, газов  если рабочая

зона станков не оборудована защитой от вредных веществ, выделяемьж при

обработке материаJIов, следует применятъ индивидуаJIьные средства защиты,

Расстояние между движущимися элементами станка (или подвижными

и неподвижными) для предупреждениrI  защемления работающего должно

быть не менее:

500 мм  для корпуса работающего;
З00 мм  дJuI  гоповы;

180 мм  дJuI  ноги;

120 мм  для стопы, руки;
100 мм  дJIя кисти руки;
25 мм  дJIя пальцев руки.

 опасности при обработке материЕlпов абразивным инструментом 

разрыв шлифовального круга, повышенная заr1ыленностъ воздуха рабочеЙ

.о* "r, образование в нем аэрозолей при обработке с использованием

смазочноохJIаждЕlющей жидкости (сож), повышенные вибрация и шум при

работе рr{ ными шлифовальными машиЕками;

1.13. Освещен"Ъ.." рабочей поверхности в зоне обработки станков с

р)чным )rправлением в системе комбинированного освещени,I  (общее

йстное) допжна быть не ниже указанной в таблице 1.

Таблица 1

Группы и типы станков Обработка Наладка

освещенность лк

1. Токарные
2. Сверлильные

1000

1000

1 500

1000



2500
1 500

1000

1 500

2000
750

2000
1 500

1000

1 500

2000
750

3. Коорлинатнорасточные
4. Фрезерные
5. Строга.пьные
6. ШлифовагIьные
7. Зубообрабатывающие
8. ,Щолбежные, прошжны€, отрffi

при отсутствии необходимости наблюдения за ходом обработки по

желанию работаrощего доtryскается снижение освещеЕности в зоне

обработки станков.
Освещенность от светилъников общего освещения в зоне обработки

станков должна составлять не менее 300 лк в горизонталъной плоскости,

1.14. О каждом несчастном слуIае, возникновении аварийной ситуации

или неисправности оборудов ания немедленно известить мастера,

1.15. Лица, нарушающие правила внуrреннего трудового распорядка и

инструкции по охране труда, привлекаюiся к дисциплинарной и

матери€tльной ответственности.

П. Требования охраны труда перед началом работ

2.1. Привести в порядок рабочую одежду; застегнуть или подвязать

обшлага рукава, надетъ головной убор, женщины должны убрать вопосы под

косынку, иодвязанную без свисающих концов,

2.2. Принять станок от сменщика: 11роверить, хорошо ли убраны станок

и рабочее место, ознакомитъся с имевшимися в предыдущей смене

неполадками в работе и с принятыми мерами по их устранению.

2.з. о неисправности станка немедленно заrIвить мастеру, до

устранения неисправности к работе не приступать,

2.4. Запрещается рабоъатъ на станках без средств индивиду€lлъной

защиты глаз (очки).

2.5. Приготовить крючок дJIя уд€шения стружки, ключи и другоИ

необходимый инструмент. не применятъ крючок с рrIкой в виде петли,

2.6. Работать толъко ис1rравным инструментом и приспособлениями и

применять их строго I Iо назначению.

2.7. Проверить на холостом ходу станок:

 исправность орг€tнов управления (механизмов главного движения,

подачи, пуска, останова движениrI  и др,);

 исправность системы смz} зки и охJIЕDкдения (убедиться в том, что

смазка и охлажДающаjI  жидкостЪ подаются норм€шъно и бесперебойно);

 исправностЬ фиксации рычагов включениrI  и переключени,I

(убедиться в том, что возможность самопроизволъЕого переключения с

холостого хода на рабочий исключена);

 заеданиrI  или изменения слабины в движущихся частях станка,

особенно в шпинделе, в продольных или поперечных саJIЕlзках суппорта,



2.8. Проверить доброкачественность р)чного инструмента при

ПОЛ} п{ ении его в кладовой.

P)..rKa напильника и шабера должна иметь мет€Llrлическое КОЛЬЦО,

предохраняющее ее от раск€Lлывания.
Молоток должен быть насажен

расклиненную мет€Lплическим клином и

пород дерева, боек молотка должен

на рукоятку ов€UIьного сечения,

изготовленную из твердых и вязких

иметь ровную, слеJка выпуклую

поверхность. Нельзя работать молотком .со сбитым бойком, имеющим

трещины или нас€Dкенным на рукоятку из дерева I \ [ ягких пород, а также

плохо закрепленным на рукоятке.
зубило и другой ударный инструмент должны быть длиной не менее

150 мм и не иметь накJIепа на бойке.

Гаечные кJIючи должны быть исправными и соответствовать размерам
гаек. Запрещается работать гаечными кJIючами с прокJIадками, УДлиНЯТЬ ИХ

трубами.
2.9. Не мыть руки в масле, эмульсии, керосине и не вытирать их

обтирочными концами, загрязненными стружкой.

2.I0. Перед каждым включением станка убедиться, что пуск станка

никому не уцрожает опасностью.
2.| | . Отреryлировать местное освещение стаЕка так, чтобы рабочая

зона была достаточно освещена и свет не слепил гл€ва. Протереть арматуру и

светильник.
2.| 2" При всяком перерыве в подаче электроэнергии немедленнО

выключить электрооборулование станка.

2.| з. Разложить инсц)умент и цриспособления в } Добном для

пользованиrt порядке.

2.| 4. Пользоваться режущим инструI \ { ентом, имеющим правильную

заточку. Применение неисцравного инструмента и приспособления

запрещается.
2.| 5. Проверить и обеспечить достаточFrуIо смазку станка. При смЕLзке

полъзоваться только соответствующими приспособлениями.

2.| 6. Запрещается охJIаждать режущий инструмент мокрыми тряпками

или щетками.
2.I7. Не допускать разбрызгивания маслц жидкости на пол. Для

защиты от брызг устанавливать щитки.

Ш. Требования охраны труда во время работы

3.1 . Выполнять указаниrI  по обсrryживанию и уходу за станками,

изложенные в < Руководстве к станку)> , а

предупредительных таблиц, имеющихся на станке.

з.2. Устанавливать и снимать режущий инсц)умент, а также

производить замеры только после полного останова станка.

3.з. Не работать без кожуха, црикрывающего сменные шестерни,

также требования



3.4. остерегаться срыва кJIюча, правильно накладывать ключ на гайку,

не поджимать гайку рывком.
3.5. Во BpeMrI  работы станка не брать и не подавать через работающий

станоК какиелибО rrредметЫ, ЕО подтягиватЪ болты, гайкИ И Другие

соединительные детаI Iи станка.

3.6. остерегаться наматывания стружки на обрабатываемый предмет

или резец и не направлять въющуюся стружку на себя. ПользоватьсЯ

стружколомателем.
3.7. Следить за своевременным уд€rлением стружки с рабочего места и

станка.
З.8. остерегаться заусенцев на обрабатываемой дет€Lпи.

3.9. обязатепьно остановить станок и выкJIючить электродвигатель

при:
 уходе от станка да)ке на короткое время (если не поручено

обслуживание двух или нескольких станков);

 временном прекращении работы;
 перерыве в подаче электроэнергии;

 уборке, смазке, чистке станка;

 обнаружении неисправности в оборуловании;

 подтягивании болтов, гаек и других соединительных детаJIеи станка;

 установке, измерении и съемке детапи;

 проверке и зачистке режуrцей кромки резца;

 снятии и надевании ремней на шкивы станка.

3.10. При обработке деталей применять рех{ имы резания, ук€ванные в

операционной карте для данной детали.

1V. Специальные требования охраны труда прп

работе на станках

а) Заточка инструмента
1. При заточке инструN{ ент надежно держать в руках, чтобы не

допускать закJIинивания его между подруI Iником и кругом,

2. Зазор между шлифовалъным кругом и подру{ ником должен быть не

более З мм.
З. Работать на заточньIх cTaHKElx при отсутствии экрана допускается в

защитных очках.

б) Работа на токарных станках
1. При закреплении детали в кулачковом патроне или исполъзовании

планшаЙбследует захватывать детаJIъ куJIачк€INIи на возможно большrуrо

величинУ. Не доггУскатъ, чтобЫ после закрепления детали кулачки выступаJIи

из патрон а или планшайбы за пределы их наружного диаметра, Если кулачки

выступают, заменить патрон или установить специ€tльное ограждение,

2.Приустановке (навинчивании) патрона или гIланшайбы на

шпиндеЛь подкладыватЬ под них на станок деревянные подкJIадки с

выемкой по форме патрона (планшайбы),



З. Устанавливать тяжелые патроны и планшайбы при помощи

грузоподъемного устройства и специ€Lпьного захватного приспособления.

4. Не свинчиватъ патрон (планшайбу) внезапным торможением

шпинделя. Свинчивание патрона (планшайбы) ударами кулачков о подставку

допускается только при р)л{ ном вращении патрона: в этом сJгr{ ае следует

применять подставки с длинными ру{ каI \dи (для УдержаниrI  рукой).
5. В кулачковом патроне без подпора центром задней бабкИ можнО

закреплять только короткие, длиной не более двух диаметров,

уравновешенные дет€Lли; в других сл)цаях дJIя подrrора пользоваться задней

бабкой.
6. При обработке в центрах деталей длиной, равной 1,2тп ди€lI \4етрам и

более, а также шри скоростном и силовом резании деталей длиной, равной

восьмИ д"ur"rрuй и более, применЯть дополнительные опоры (люнеты),

7. При обработке деталей в центрах цроверитъ, закреплена ли задняя

бабка, " ,rоaоa установКи изделИя смазаТь центр. При дальнейшеЙ работе

нужно периодически смазывать задний центр.

8. При работе с большими скоростями применrIтъ вращаЮщиЙсЯ центр,

прилагаемый к станку.

9. Нельзя работать со оработ€lнными или забитыми центр€tми,

10. При об"о"* . длиI lньIх деталей надо следить за центром задней

бабки: периодически центр следует см€tзывать и проверять осевой зажим,

11. ВО избежанИе травМ изза инструмента необходимо:

 включить снач€LI Iа вращение шпиндеJtя, а затем подачу; при этом

обрабатываемую дет€tль следует привести во вращение до соприкосновени,I

ее с резцом, врезание производить плавно, без уларов;
 перед остановом станка сначапа выкJIючить подачу, отвести режущии

инструмент от детаI Iи, а потом выкJIючить вращение шпинделя;

 резцовую головку отводить на безопасное расстояние при

выполнении следующих операций: центровании детutпей на станке, зачистке,

шлифовании детаJIей наждачным 11олотном, опиловке, шабровке, измерении

дет€rлей, а при смене патрона и детали отодвигать подальше также задний

центр (заднюю бабку);

 следить за правильной установкой резца и не подкJIадывать на него

р€вные куски мет€Iлла; пользоваться црокJIадками, равными площади резца;

 резе.ц следует зажимать с минимаJIъным возможным вылетом и не

менее чем тремя болтами.

12. При обработке вязких метаJIлов, дztющих сливную ленточную

стружку, применlIть резцы
или стружкозавивателями.

с выкрутками, накладными стружколомателями

13. При скоростном резании на токарных станках работатъ с

невращающимся центром запрещается.

14. При установке дет€rли на станок нельзя находиться между детzLлью

и станком.
15. При отрезании тяжелых частей детчlли и заготовок не придерживать

отрезаемый конец руками.



16.При опиловке, зачистке, шлифовании обрабатываемых деталей на

станке:
 шлифовку внутренних поверхностей при помощи наждачной шкурки

выполнять специ€Lльными оправкаIчIи;

 не производить yKz13aHHbIx операций с детапями, имеющими

выступ€tющие части (пазы и выемки предварительно заделывать

деревянными пробками) ;

дJIя обработки деталей, закрепленных в ценц)ах, применять

патроны (например чашкообрЕвного типа) илибезопасные поводковые

безопасные хомутики;
 после закреплениrI  детали в патроне вынуть торцовый ключ.

| 7.При закреплении детали в центрах:
 протереть и см€вать центровые отверстия;

 не приМеЕятЬ центР с изношенными или забитыми конусами;

 следитъ за тем, чтобы р€} змеры токарных центров соответствоваI Iи

центровым отверстиям обрабатываемой дет€ши;

 не затягиватъ туго задниЙ центр, надежно защреплять заднюю бабку и

пиноль.
18. РаботатЬ на станке без закрепления патрона с)rхарями,

предотвращающими самоотвинI Iивание при реверсе, запрещается.

19. Не тормозиТь вращение шпиндеJrя нажимом руки на вращающиеся

части станка или дет€tпи.

20. Проверить крепление и прочность:

 специаJIьньIХ оцра)кдеНиЙ, обесПечивaюЩих безоПасность и удобство

обслуживаниrt по всей окружности столов (планшайб) карусельЕых станков,

расположенных на уровне 0,2 м и выше над полом;
безопасного наблюдения оборудованной специаlrъной площадки для безопасного наолюдения

за зоной оdрабоr* и внутренних поверхЕостей крупногабаритных дет€Lлей на

карусельных станк€lх;

 удобного откидного устройства, оцра)кдающего планшайбу токарно

лобового ст€} нка со стороны рабочего места;

 прочных щитов (настилов) на приlIмка)( у токарнолобовых станков

при установке детапей.
в) Работа на резьботокарных станках
1. Усlанавливать и закреплять нарезаемые гайки цравильно и надежно

так, чтобы была искJIючена возможность их вылета и не наруш€lлся

технопогиI Iеский процесс во BpeMrI  работы станка,

2. СледИть, iтобЫ тиски и зажимы были исправны и насечка ryбок

несработанноЙ.
3. Стол должен быть гладким, без выбоин, а пазы и гнезда не

сработанными.
4. Мкрепления метчиков не 11рименять патроны и приспособления с

выступаЮщимИ неогражДенными частями (гайками, винт€лI \dи).

5. При установке метчика в патрон или шпиндель ост€} навливать станок

(за исклЮчениеМ тех cJI )пIaeB, когда применяется быстросменный патрон),



6. Не придерЖиватЬ руками детаJIь во время обработки.

7. Подводить суппорт с

медленно и, если последние не

обратно и заявить наладчику

плашек.
8. При нарезке длинных болтов внимательно следитъ за их зажатием и

применять поддерживающие стойки.

9. Запрещается во время вращения изделия или плашек измеРять резьбУ

калибрами.
г) Работа на фрезерном станке
1. Обрабатываемую дет€} JIь устанавливать правильно и надежно, чтобы

во BpeMrI  хода станка были искjIючены возможности ее вылета или какие

либо другие нарушения технологического процесса.

2. Щеталъ закрепJIять в местах, н€lходящихся как можно ближе к

обрабатываемой поверхности.
деталей пневматических,3. ПрИ использовании дJUI  закреплениrI  детаJIеи пневматических,

гидравлических и электромагнитньIх прис11особлений тщательно оберегать

от механических повреждений трубки подачи воздухаили жидкости, а также

электропроводку.4. 
.ЩетаЛь подавать К фрезе тогда, когда последняя полу{ ит рабочее

вращение.
5. При смене обрабатываемой детапи или ее измерении отвести фр",у

на безопасное расстояние и остановить вратrIение шпинделя.

6. Прежде чем вынуть детапь из тисков, пац)она или прижимных лапок,

остановить станок, отвести режущий инструмент, чтобы не повредить руку о

режущие кромки.
7. Врезать фр..у В деталь постепенно, механическую передачу

вкJIючать до соприкосновениrI  детаJIи с фрезой. При руrной подаче не

допускать резких увеличений скорости и гrryбины резаниrI .' 
8.При фрезеровании не вводить руки в опасную зоЕу вращениrI  фрезы.

9. Перед установкой фрезы проверитъ надежность и прочность

креплениrI  зубьев или пластин из твердого сплава, Последние не должны

з€Dкатым прутком (болтом) к плашкам

забирают конец прутка, отвести суппорт

о необходимости правильной установки

иметь выкрошившихся мест, трещин, прижогов,

10. Если режущие кромки затупилисъ или выкрошились, фрезу

заменить.
11. Следитъ за наличием ограждениrI  фрезы и работатъ только с

о| ражденной фрезой. В том случае, когда отсутствует о| раждение рабочей

зоны, необходцмо работать в защитных очках,

стружколомами.
13. ВыколачиваJI фре.у из

незащищенной рукой  пользоваться для

| 4. ВблизИ вращаюЩейся фрезы удаJIять стружку

| 2. Пр" обработке вязких металлов применять фрезы со

шпиндеJUI , но поддерживать ее

этого эластичной прокладкой,

сметкоЙ с руrкоЙ длиноЙ не менее 250 мм,

можно только



15. Тяжелые фрезы (массой более 16 кг) устанавливать с помощью
подъемных устройств (включая ствол фрезерного станка). Установку и съем

фрез массой менее 16 кг производить вручную в рукавицах.
16. Фрезерную оправку или фрезу закреплять только кJIючом, включив

перебор, чтобы шпиндель не поворачив€tпся.

| 7. При установке и съеме фрез остерегаться ранений о режуlцие
кромки.

18. При установке хвостовика инструмента в отверстие шпинделя

убедиться в том, что он садится плотно без люфта.

19. Фрезерную оправку или фр.rу закреплять в шпинделе ключом

только после включения коробки скоростей во избехtание поворачивания

шпинделя.
20. Зажим и отжим фрезы ключом на оправке путем включения

электродвигателя запрещается.

21. При снятии переходной втулки, оправки или фрезы со шпинделя

пользоваться специальной выколоткой, подложив на стол станка деревяннуЮ

подкJIадку.

22. Не становиться на движущийся стол фрезерного стаНка И Не

переходить через него до полного останова станка.

23. Не тормозить станок нФкатием на детаJIи,  рука может попасть под

фрезу.
24. Пр" скоростном фрезеровании применlIть ограждение и

приспособления дJuI  улавливания и отвода стружки (специальные

стружкоотводчики, улавливающие и отводящие стружку в стружкосборник,
прозрачные экраны или индивидуапьные средства защиты _ очки, щитки).

25. Останавливая станок, выключить подачу, затем отвести фРеЗУ ОТ

обрабатываемой дет€Lли и выключить вращение фрезы (шпинделя).

26. Во время работы станка не открыватъ и не снимать ограждения и

предохрi} нительные устройства.
д) Работа на расточных станках
1. Надежно и жестко закрепить дет€Lлъ на cTEtHKe независимо от ее

р€вмера и массы. Обрабатывать дет€Llrи, поддерживаемые краном,

запрещается.
2. При креплении дет€LI Iи использовать только специаJIьные пРОКЛаДКИ,

неисправные планки и кубари не применять.

з. Для установки закрепления детапей применять возможно меньшее

число подкJIадок, кубарей и т.д.;  мелкие подкладки и кубари заменить

меньшим числом более крупных (.rо высоте). Устанавливая несколько

кубареЙ друГ на дружку, проследить, чтобы они стояли устойчиво.
4. ПрИ креплении деталей применять болты с высокими гайками (n 

| ,6 d). Поверхность гайки должна бытъ закалена. Смятые гайки не

применять.
5. Если на кJIише станка во время обработки одной детЕLли

устанавливается Другая, нужно быть оообенно внимательным и осторожным,



На время подачи дет€rли краном останавливатъ станок. РаботУ по

закреплению деталей производить только после останова станка.

б. Крепление детали производить в местах, имеющих сплошные ОпОРЫ;

такое крепление искJIючает возможность деформациии срыва дет€uIи.

7. При установке и выверке детаJIи на станке выравнивать дет€LI Iи

безопасными домкратаIчIи и кJIиньями. Не пользоваться для этоЙ цели

ломиками или случайными мет€Lплическими стержнями, так как они МОГУТ

соскользнуть и нанести травму.
8. После сЕятия со станка детЕши вынуть вое болты из п€lзов плиТы и

убрать их в установленное место.

9. Жестко и прочно крепить режущий инструмент. Следить За ТеМ,

чтобы хвостовик оправки был тщательно пригнан к конусу шпинделя. Перед

установкой проверить коЕус и хвостовик оправки.

10. Установку инструмента производить при выкJIюченном шПИНДеЛе.

11. Режущий инструмент подводить к детали постепенно беЗ УДаРа.

при рlr.lной подаче не догtускать резких изменений скорости подачи и

глryбины резания
| 2.приработе с летr{ им суппортом устанавливать упоры и применять

суппорты с механизированной подачей.

1З. При затуплении инструмента или выкрашивании пластин тВеРДОГО

сплава сменить инструмент.
| 4. При смене инструмента выбивать инструмент только клином,

специально предназначенным для этой цели и соответствующим по размеру
ftoHyca.

15. .Щля выбивания инструмента применrIть латунные, свинцовые или

незакшIенные ст€Lпьные молотки, чтобы не отлетали оскоЛКИ, ОТ КОТОРЫХ

можно поJIучить травму.
16. Клин, закрепJuIющий хвостовик инструментq подбирать так, чтобы

концы были заподлицо, т.е. не выступаlIи из шrrинделя.

17. Запрещается креrrление инструмеI Iта шпильками и самодельными

приспособлениями, так как при вращении они могут захватить одежду,

выходя из шпиндеJIя наружу.

18. При установке фрез отщрытые режущие части обертыватъ тряпками.

инструмент массой до 3 кг может устанавливатъ один рабочий, инструмент

массой от 3 до 16 кг необходимо устанавливать с помощью подруt{ ного; для

установки инструмента массой более 16 кг применять подъемные средства.

19. Не доtryскатъ, чтобы головки зажимных болтов и кJIинья выступали

над поверхностью оправки.

20. Гае.iные ключи подобрать по размерам гаек и болтов. Применять

прокладки между зевом и гранями гаек, наращивать ключи трубами и

другими рьнагами запрещается.

2| .приускоренной подаче остерегаться захвата и удара маховичками И

ходом обработки



2З. При установке и снятии расточньIх головок большой массы

подкJIадывать под них на стол деревянные прокJIадки.

24. После взятия пробной стружки сначаlrа выключить подачу,

остановить станок, после этого производить контролъный замер.

25. Переносные столы, плиты, угольники и т.п. до закреплениrI  на них

обрабатываемой дет€Lли надежно закрепитъ на плите.

е) Работа на отрезных станках
1. Проверить направление зубьев полотна пилы согласно схеме на

направляющих полотна.

2. Проверить натяжение пилы (2000 кг).

з. Проверить расположение 11олотна 11илы на направляющих колесах

после её натяжениrI .

4. Запрещается закреплять заготовку во время вращения пилы,

5. Перед подводом пилы к заготовке убедитъся в том, что пила надежно

закреплена.
6. Подводить пилу к заготовке в начале резания осторожно, плавно, без

ударов.
7. Во время вращения пилы исправJUIть tIоложение трубки

охлаждающей системы запрещается. Не догryскатъ разбрызгивания на пол

охJIZDкдающей жидкости.

8. Запрещается поддер)Iсиватъ руками отрезанныЙ конец заготовки,

9. Крупногабаритные заготовки устаЕавливатъ на станок при помощи

крана.

, ж) Работа на долбе)rсных станках
1. Проверить исправностъ резцодержательной головки

2. tIри Установке резца проверить I Iравильность заточки и

отсутствии в нем трещин и надломов.

3. Надежно и жестко закрепJlятъ обрабатываемые детаJIи на столе

станка. Крепление производить специаJIъными крепежными деталями

(болтами, прижимными планками, упораNIи и др.),

4. УпорЫ ставитЬ T€tK, чтобы онИ воспринимали усилия резани[ ,

5. Прrrдолб11ении в упор и защреплении детали следитъ за тем, чтобы

оставался достаточный выход дJUI  резца и стружки,

6. Реryлировку и креппение кулачков ограничитепя хода производить

только после выкJIючения станка и прекращениrI  движеЕи,I  его частей,

з) Работа на зуборезных станках.
1. Цадежно и прочно закреплятъ на ст€lшке обрабатываемые детаJIи и

жестко крепить режущий инструмент.

2. ПриЗакреплении детапи пользоватъся специЕLпьными крепежными

приспособпе"й" (болташrи, прижимными планками, упораI \dи и т,Д,) и

безопасными ключаNIирукоятками.

з. При фрезеровании и шевинговании не вводить руки в опасную зону

враIцениrI  фрезы или шевера.

4. Не допускать биений оI Iравки для фрез, долбяков и шестерен при

нарезке профиля.



5. Проверку шестерен индикатором на биение производить только

после того, как вращающийся инструмент остановлен.

6. На зубодолбежных станк€lх при снятии обрабатываемого изделия

отвод суппорта производить только при полном останове станка с долбякоМ
в исходном положении.

7. Во время работы станка не открывать и не снимать защитные и

предохранительные устройства.
и) Работа на сверлильных станках
1. Во время работы не наклоняться близко к шпинделю и режуrцему

инструменту.
2. Установить обрабатываемый предмет правильно и надежно, ЧТОбЫ

была искJIючена возможность его вылета или какихлибо других нарушений

технологиI Iеского процесса во время хода станка.

З. Не применять при работе пац)онов и приспособлений с

выступ€lющими стопорными винтами и болтами. Если есть выстуПaЮЩИе

части, необходимо их оцрадитъ.

4. Обрабатываемые дет€Lпи, тиски и приспособления прочно и надежно

закрепJIять на столе или фундаN,Iентной плите. Крепление производить

специ€tльными крепежными детаJIями: болтами, соответствУюЩИМИ ПаЗУ

стола, прижимными планкаNIи, упорами и т.п.

5. Тиски быть исправными и насечка ryбок несработанной.

6. Установку деталей на ст€lнок и снятие их со станка производить в

Том сJý/чае, когда шпиндель с ре)Iýдцим инстрр{ ентом находится в исходном

ilоложении.
7. При установке инструмента внимательно следить за надежностью и

прочностью их креплений и правильностью центровки. Установку

инструмента производить при полном останове сTEIHKa.

8. При смене инструмента опустить шпиндель. Смену инструмента на

хОДУ станка рЕврешается производить только при наJIичии специЕlльного

быстросменного патрона.

9. Не пользоваться инструментом с изношенными конусными

хвостовиками. При установке в шпиндель сверла или р€ввертки с конусным

хвостовИком остерегаться пореза рук о режуIцуIо кромку инструмента.

10. В СЛ)л{ ае заеданиrI  инструмента, поломки хвостовика сверла,

метчика или другого инструмента выкJIючить станок.

11. Удерживать просверливаемую деталь руками запрещается, мелкие

дет€шIи, если отсутствуют подходящие крепежные приспособления, можно

УдержиВаТЪ р)л{ нЫми тисками, кJIещамиили плоскоryбцами с

параJIлельными ryбками только с разрешения мастера.

12. Запрещается производить сверление тонких I IласТинОК, ПОЛОС ИЛИ

других подобЪых детапей без крепления в специаJIьных приспособлениях.

lз. При ослаблении крепления патрона сверла и детЕши немедленно

остановить станок. Крепить дет€шь, приспособление или инструмент на ходу

станка запрещается.



14. Следить за исправностью и прочностью крепления груза на трос

противовеса.
15. При сверлении хрупких метЕшIлов, если на станке нет защитных

устройств от стружки, использовать защитные очки или предохранительный

щиток из прозрачного матери€} ла.

16. При сверлении глубоких отверстий периодически выводить сверло

из отверстиrI  дJUI  удалениrI  стружки.
17. Удалять стружку с просверливаемой детали и стола только тогда,

когда инструмент остановлен.

18. При сверлении отверстий в вязких метаI Iлах применять спир€rльные

сверла со стружкодробящими канавками.
19. При смене патрона или сверла пользоваться деревянной

выколоткой.
20. Не участвующие в работе шпиндели на многошпиндельных станкаХ

должны быть остЕIновлены или ограждены.
21. Не останавливать выключенный станок нажимом руки на шпиндель

или патрон. Не прикасаться к cBepJry до полного останова станка.

22.Режущий инструмент подводить к обрабатываемой детали
постепенно, плавно, без удара.

2З.Не разгонять сверлилъную гоповку на рукаве (хоботе) раДи€lЛЬНО

сверлилъного станка. При работе прочно закрепJIять рукав в нужном

положении. Запрещается работать на ради€Lльносверлильном станке беЗ

надежного крепления основания станка.

24. При рl^ tной подаче сверла и при сверлении напроход или Мелкими

сверлами не нажимать сильно на рычаг. При автоматической подаче не

допускать подач, превышающих ук€tзанные в паспорте нормы.

25. Перед остановом станка обязательно отвести инструмент от

обрабатываемой детаJIи.

V. Требования охраны труда по окончании работы

5.1 . Выключить станок и электродвигатель.

5.2. Привести в порядок рабочее место: убрать со станка инструмент,

приспособления, очистить станок от грязи и образовавшейся стружки при

помощи щетки, крючка. Не разрешается убирать стружку сжатым воздухом.

вытереть и смz} зать трущиеся части станка, аккуратно сложить готовые

дет€Lли и заготовки.
5.3. Убрать инстрУменТ в отведенное дjIя этой цели место. Соблюдать

чистоту и порядок в шкафчике для инструмента.

5.4. При сдаче смены сообщить сменщику или мастеру о замеченных

дефектах станка, вентиJIяцииидругих приспособлений и о принятых мерах

по их устранению.



yl. Требования охраны труда при аварийных ситуациях

6.1. При возникновении пожара немедленно сообщить мастеру и

применить к тушению огня местные средства пожаротушения.

6.2.В сл)цае загорания от токов короткого з€lNlыкания надо немедленно

снять нагрузку (обесточить) и использоватъ подруш{ ые средства

огнетушения: кошму, песок, огнетушители и др.

6.3. Емкость с керосином и другие огнеопасные и взрывоопасные

вещества (материалы) должны быть уд€Lлены от очага пожара немедленно,

6.4. В СЛ} п{ ае откJIючения электроэнергии при пользовании

грузоподъемными мехаI Iизмами надо ослабить тормоза и обеспечить

опускание груза.
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